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Wymiar umowny stosowany dla rurociaggu; wartos¢ niemierzalna (patrz EN ISO 6708);

Okreslona srednica zewnetrzna tukow, tréjnikow rownoprzelotowych, den koszykowych oraz duza srednica zewnetrzna zwezek i
trojnikow redukcyjnych, wyrazona w milimetrach;

Okreslona mata srednica zewnetrzna zwezek i trojnikéw redukcyjnych, wyrazona w milimetrach;

Okreslona grubos¢ scianki koncowek do przyspawania tukow, trojnikow rownoprzelotowych i den koszykowych lub koncowki o
wymiarze D zwezek i tréjnikdéw redukcyjnych, wyrazona w milimetrach;

Okreslona grubosc scianki koncowki do przyspawania o wymiarze D, zwezek trojnikow redukcyjnych, wyrazona w milimetrach;
Srednica wewnetrzna koncowek do przyspawania tukow, trojnikow rownoprzelotowych oraz duzej koncéwki do przyspawania zwezek i
trojnikow redukcyjnych (ID = D - 2T);

Srednica wewnetrzna matej koncowki do przyspawania zwezek i trojnikéw redukcyjnych (ID,=D,-2T);

Odlegtos¢ miedzy osiami tukow 180° (C =~ 2R), wyrazona w milimetrach;

Odlegtos¢ od wierzchotka do powierzchni czotowej tukow 180°, wyrazona w milimetrach;

Odlegtosc¢ od osi wylotu odgatezienia do powierzchni czotowej korpusu srodkowego trojnikow, wyrazona w milimetrach;
Odlegtosc od osi srodkowej do powierzchni czotowej wylotu odgatezienia trojnikdéw redukcyjnych, wyrazona w milimetrach;
Wysokos¢ catkowita den koszykowych, wyrazona w milimetach;

Dtugos¢ zwezek, wyrazona w milimetrach;

Tolerancja ksztattu;

Wewnetrzny promien wyoblenia dna koszykowego;

Promien giecia tukow, wyrazony w milimetrach;

Wewnetrzny promien sferycznosci dna koszykowego;

Tolerancja ksztattu tukow;

Odlegtosc od wierzchotka do srodka tuku 90° na koncéwkach do przyspawania;

Odlegtos¢ od wierzchotka do srodka tuku 45° na koncowkach do przyspawania;

Wytrzymatosc na rozciaganie w temperaturze pokojowej, wyrazona w megapaskalach;

Minimalna umowna granica plastycznosci przy wydtuzeniu 0,2 % okreslona w temperaturze pokojowej, wyrazona w
megapaskalach;

Wydtuzenie procentowe po zerwaniu, w odniesieniu do dtugosci pomiarowej 5,65.
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POLSKA
TOLERANCJE EN 10253-2 (1) IGELDBACHI

tolerancje wymiarow / tolerancje owalnosci

1

Srednica wewnetrzna (ID-ID,)

a. W koncéwkach ksztattek do przyspawania nalezy mierzy¢ odpowiednie srednice. Tolerancja srednicy jest nastepujaca:
+1 % lub +0,5 mm, w zaleznosci, ktora wartos¢ jest wieksza, ale maksimum +5 mm
Opcja 9: Tolerancje nalezy stosowac do srednicy zewnetrznej zamiast srednicy wewnetrznej.

b. W celu zapewnienia prawidtowego przeptywu czynnika przez ksztattke, srednica wewnetrzna w kazdym przekroju ksztattki (nie
dotyczy den koszykowych) powinna wynosi¢ powyzej 80 % (dla trojnikdw 70 %) srednicy wewnetrznej ID koncowek do przyspawania.

Opcja 10: Mogg by¢ uzgodnione specjalne tolerancje, gdy powinny byc¢ stosowane kesy.
Owalnos¢

a. Koncowki do przyspawania:

- D<273,0 zawarta w tolerancji srednicy
- 273,0<D <610 2%
- D>610 1%

b. Korpusy tukow: 4 %.
Owalnos¢ powinna by¢ obliczona w nastepujacy sposob:

Ov=100(D._-D_)/Dw %

min

gdzie:

D jest wieksza Srednica w przekroju, wyrazong w milimetrach;

max

D  jest mniejsza Srednicg w tym samym przekroju, wyrazong w milimetrach;

min

D jest okreslong srednica wyrazong w milimetach.
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POLSKA
TOLERANCJE EN 10253-2 (2) IGELDBACHI

tolerancje grubosci scianki / tolerancje wymiarow szczegélnych

3 Tolerancje grubosci scianki koncowek do przyspawania
Dla ksztattek typu B, tolerancje ujemne dla T stosuje sie rowniez dla innych wartosci grubosci scianki.

Tolerancje grubosci scianki koncéwek do przyspawania

D T Tolerancja grubosci scianki
mm mm Ujemna Dodatnia
<610 <4 -12,5% +20%

>4
Bez szwu -12,5% +20%
>610
Ze szwem
<10 -0,35 mm +20%
>10 -0,5 mm

Tolerancje ujemne stosuje sie rowniez dla korpusu ksztattki.

Opcja 11: Tolerancje dodatnie korpusu ksztattki powinny byc¢ zgodne z okreslonymi w zamdwieniu.

4 Tolerancje wymiarow szczegoélnych

Wymiary w milimetrach

D F-G-L-W B-Z c h P

< 114,3 +2 +7 +7 +4 2

114,3 < D < 219,1 2 +7 +7 +7 4

219,1 < D < 406,4 +3 +7 +10 +7 6

406,4 <D <762 £3 +10 +10 +7 7

762 <D +5 +12 +10 +10 9
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POLSKA
TOLERANCJE EN 10253-2 (3) IGELDBACHI

tolerancje ksztattu

5 Tolerancje ksztattu

Tolerancja ksztattu kazdego typu ksztattki
(nieprostopadtosé, osiowosc) jest nastepujaca:

X < 1% Srednicy zewnetrznej w punkcie pomiaru
lub 1 mm, w zaleznosci, ktdra wartosc jest
wieksza (patrz rysunek obok).

Wszystkie tolerancje ksztattu powinny byc sprawdzone na
ksztattce pozostajacej w tym samym potozeniu.

7
/
7
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TOLERANCJE EN 10253-2 (4)

tolerancje: falistos¢ / obréobka wykanczajaca koncowek

6 Falistos¢

Falistos¢ (patrz rysunekej ) dopuszczalna jest w nastepujacych
granicach:

a. dla tukow:

- h_nie przekracza 3 % D lub 25 mm, w zaleznosci, ktora
wartos¢ jest mniejsza

-LE>15 - h_

b. dla trojnikow i zwezek:

- h_nie przekracza 3 % D lub 25 mm, w zaleznosci, ktora
wartosc jest mniejsza;
-LE>5-h_;

- nie powinny wystepowac ostre krawedzie towarzyszace
falistosci.

_daytda,
2

da,

LE

]

Okreslanie falistosci

da1
da2
da4

[cELDBACHI

7 Obrébka wykanczajaca koncowek

Wedtug opcji producenta, dla okreslonych grubosci scianki ponizej 3 mm,
koncowki moga by¢ obciete prostopadle lub lekko sfazowane. Dla grubosci
s’;ciankoi miedzy 3 mm i 22 mm, koncowki powinny by¢ zukosowane pod katem
30°+5° 07 7 progiem miedzy taczonymi czesciami wynoszacym 1,6 mm +0,8
mm.

Dla grubosci scianki powyzej 22 mm nalezy uzgodnic¢ rodzaj zukosowania.
Dla grubosci Scianki powyzej 3 mm, gdy konieczna jest obrobka skrawaniem

koncowek do przyspawania, grubosc scianki moze by¢ zmniejszona przez
wytoczenie stozkowe, przy czym zbieznosc nie powinna by¢ wieksza niz:

zewnetrzna: 30°;
wewnetrzna: 18°.

Koncowki ksztattki nie powinny miec szkodliwych zadzioréow.

Opcja 12: Wykoriczenie koncowek powinno by¢ zgodne z okreslonym.
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