POLSKA
METODY WYTWARZANIA EN 10253-2 IGELDBACHI

Proces Ksztattowanie na goraco Ksztattowanie na zimno Obrébka skrawaniem
technologiczny Kucie  ma. | Walcowanie, kucie z pretow okragtych
Giecie ® trvcowe ¢ i obrébka skrawa- | Giecie® Kucie matrycowe (DN < 50) ¢
y niem
Luki 1,2,4,5 1,2,3,4,5 - 1,2,4,5 1,2,3,4,5
Tréjniki - 1,2,3,4,5 4,5 - 1,2,3,4,5
Zwezki - 1,2,3,4,5 4,5 - 1,2,3,4,5 5
Dna koszykowe - 1,2,3,4,5 4,5 - 1,2,3,4,5 5
@ Materiat wyjsciowy:
1 rura bez szwu;
2 rura ze szwem;
3 blacha gruba i tasma;
4 odkuwka;
5 pret.
b Podczas wytwarzania tukdw z rury ze szwem, potozenie spoiny pozostawia sie do uznania
producenta.

¢ Dla tych proceséw moze byc stosowane spawanie z metalem dodatkowym lub bez.
Gdy stosowany jest metal dodatkowy, to powinien on by¢ zgodny z materiatem rodzimym.
¢ Metoda wytwarzania powinna by¢ podana w raporcie.
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