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zestawienie

[GELDBACH]

Rodzaj kontroli i badania

Warunki wykonania

llos¢ badan

Analiza wytopu

Materiat podstawowy

1 na wytop

Badania obowiazkowe

Préba rozciaggania w temperaturze pokojowej D >114,3 mm 1 na partie badawcza
Proba rozciagania poprzecznego spoiny ngtDat'>ck211sga;wnz:rr:1e ’ 1 na partie badawcza

5 - D < 114,3 mm 10 na partie badawcza
Proba twardosci D> 114,3 mm?® 10 na partie badawcza
Proba udarnosci © D> 114,3 mm 1 na partie badawcza
Proba udarnosci spoiny w kierunku poprzecznym ngtgtsz‘fgiwniﬂf ’ 1 na partie badawcza

Préba zginania spoiny w kierunku poprzecznym

Ksztattki spawane @

1 na partie badawcza

Identyfikacja materiatu

Stale stopowe

Kazda ksztattka

Sprawdzenie wymiarow

Wedtug procedury producenta

Kontrola wizualna

Kazda ksztattka

NDT spoin

Ksztattki spawane

Kazda ksztattka

NDT trojnikow

Trojniki ksztattowane na zimno

Kazda ksztattka

Badania nieobowigzkowe

Analiza wyrobu

1 na wytop

Préba rozciggania w podwyzszonej temperaturze

1 na wytop

Proba twardosci ¢

Kazda ksztattka

Préba udarnosci ©

D >114,3 mm

1 na partie badawcza

Préba udarnosci w strefie wptywu ciepta

Wedtug uzgodnienia

Wedtug uzgodnienia

NDT materiatu wyjsciowego pod wzgledem niedoskonatosci

uwarstwienia

Wedtug uzgodnienia

Wedtug uzgodnienia

a W niniejszym zestawieniu, za ksztattki spawane uwazane sa te ksztattk
Wykonywana wtedy, gdy wyniki badan rury sa wykorzystywane do dokumentu kontroli.
Proba nie jest obowiazkowa dla gatunkow P235GH, P265GH, 16Mo3, 10CrMo5-5, 13CrMo4-5, 10 CrMo9-10, X11CrMo5, X11CrMo9-1, X10CrMoVNb9-1.
Opcja 15: Kazda ksztattka powinna by¢ poddana badaniu twardosci wedtug
Opcja 16: Niniejsza opcja dotyczy wytqcznie gatunkow P235GH,P265GH, 16Mo3,10CrMo5-5,13CrMo4-5,10CrMo9- 10, X11CrMo5, XM11Cro9-1, X10CrMoVNb9-1.
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, W ktorych spoina zostata wykonana podczas wytwarzania ksztattki.
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