POLSKA
ZNAKOWANIE / CECHOWANIE EN 10253-2 IGELDBACHI

1 Wykonanie oznakowania
Oznakowanie powinno zawiera¢ minimum nastepujace informacje:
znak lub logo wytworcy;
kraj wytworzenia lub kod ISO (zgodnie z EN ISO 3166-1) identyfikujacy ten kraj;

UWAGA Jezeli pojedyncze operacje wytwarzania/produkcji wykonywane sa w roznych miejscach, kraj wytworzenia oznacza ten kraj, w ktorym
wykonana byta operacja ksztattowania.

znaki ,,EN2”, stosowane jako powotanie sie na niniejsza norme;
litere ,,B” dla ksztattek typu B;
nazwe lub numer stali;
litere “W” (dla ksztattek spawanych lub wykonanych z rur ze szwem);
litere ,,Y”, gdy stosowana jest zwiekszona umowna granica plastycznosci ( patrz EN 10253-2 rozdziat 7.1);
numer wytopu lub numer kodu, ktory pozwala na korelacje z dokumentem kontroli;
znak przedstawiciela kontroli (strony trzeciej, jesli dotyczy);
srednice zewnetrzna D;
grubosc¢ scianki T;
wskaznik kategorii zgodnosci C1 lub C2, jesli dotyczy.
Wedtug uznania producenta, dla ksztattek typu A, po znakach EN2” znakowana jest litera “A”.
Oznakowanie metody ksztattowania. Numer kodu moze by stosowany dla okreslenia zgodnosci miedzy ksztattka i
dokumentem kontroli. W przypadku tréjnikow redukcyjnych lub zwezek, oznakowanie wymiaréw powinno zawiera¢ D, i T,
(dodatkowo do D i T) w nastepujacej kolejnosci: DX TID, x T,.
Dla srednicy zewnetrznej, znakowana wartos¢ moze by¢ zaokraglona, tj. 42 zamiast 42,4 lub 89 zamiast 88,9.

Dodatkowe oznakowania moga by¢ dodane wedtug uznania producenta.

Dla ksztattek o D < 88,9 mm, gdy ksztatt lub wielko$¢ wyrobu nie pozwala na umieszczenie wszystkich wymaganych oznakowan, oznakowania
moga by¢ pominiete w nastepujacej kolejnosci:

srednica zewnetrzna;
grubosc¢ scianki.

W tym przypadku, petne oznakowanie powinno by¢ podane na opakowaniu lub przymocowanej przewieszce.

2. Metody
Oznakowanie powinno by¢ wybijane. O ile to mozliwe, zaleca sie nie stosowac wybijania w rejonie spoiny.

Opcja 25: Nie nalezy stosowac¢ wybijania na zimno; metoda znakowania powinna by¢ zgodna z okreslong w zamdwieniu.
Opcja 26: Wszystkie wymagania dotyczqce dodatkowych oznakowarn lub specjalnego rozmieszczenia powinny by¢ zgodne z okreslonymi w zamdwieniu.
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